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Таблица 5. Материальный баланс УПН 


Параметр 

Расход, кг/ч 

Параметр 

Расход, кг/ч 

На вход в ТФС-1 

129524 

Нефть из ТФС-2 

91796 

Газ из ТФС-1 

15722 

Вода из ТФС-2 

3561 

Нефть из ТФС-1 

95550 

Промывная вода 

333 

Вода из ТФС-1 

18252 

Нефть из отстойника 

91605 

Нефть из КСУ-1 

95353 

Вода из отстойника 

524 

Газ из КСУ-1 

197 

Газ из КСУ-2 

128 

Газ из ТФС-2 

0,02 

Нефть из КСУ-2 

91477 


Примечание: Обводненность нефти - 0,06 мае. %, содержа- 
ние солей ~9,3 мг/л 


В табл. 4 приведены исходные данные и резуль- 
таты расчета процессов обезвоживания и обессоли- 
вания при подготовке нефти. В соответствии с но- 
минальной пропускной способностью аппаратов в 
технологической схеме рекомендуется использовать 
по два параллельно работающих ТФС и отстойника. 

Результаты расчетов показывают, что при реко- 
мендуемых значениях технологических параметров 
работы установки достигается требуемое качество 
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подготовки нефти, как по содержанию воды, так и 
по содержанию солей. Определены расходы нефти, 
газа, дренажной и промывной воды и их физико- 
химические свойства. 

Также были проведены исследования по влия- 
нию обводненности входных потоков в интервале 
от 20 до 30 мае. %. При этом обводненность пред- 
варительно подготовленных потоков изменялась в 
пределах 3...10 %, а на выходе из отстойников она 
не превысила 0,1 %. 

Результаты моделирования процессов каплеоб- 
разования и отстаивания показали, что для произ- 
водительности установок в пределах 1,0... 1,5 млн 
т/год рекомендуемый диаметр трубопровода дол- 
жен составлять 0,265. ..0,3 17 м. 

Таким образом, по результатам расчетов на МС 
можно определять материальный баланс при раз- 
личных технологических условиях, получать реко- 
мендации и оперативные прогнозы по наиболее 
эффективным режимам работы установок промы- 
словой подготовки нефти. 
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